
Diese Staubfi lter arbeiten nach dem Prinzip der elektrostatischen Partikelabscheidung und scheiden den 
im Abgas enthaltenen Feinstaub (PM 2,5 bis PM 10) mit bis zu 90 % Effi zienz ab. Somit wird der Ausstoß 
von Schadstoffen in die Umwelt bei Brennstoffen mit erhöhtem Anteil an aerosolbildenden Elementen auf 
ein Minimum reduziert.
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KWB Pelletfi rePlus

Integrierter KWB Staubfi lter EPlus mit automatischer Abreinigung

KWB Staubfi lter EPlus  – Technische Daten

KWB Staubfilter EPlus 

mit automatischer Reinigung 
Einheit

Typ 1-200
20-65 kW

Typ 1-1-200
60-95 kW

Typ 1-1-200
100-135 kW

Verfügbarer Förderdruck1 Pa
Auslegungs-Volumenstrom2 Bm3/h 185 384 384
Filteranschuss Durchmesser mm 150 150 150
Abgasanschluss-Durchmesser Saugzug mm 150 180 200
Gewicht inkl. Steuerung kg 138 - 152 168 - 203 191 - 203
Gewicht Bypassklappe kg  -  -  - 
Gewicht automatische Ascheaustragung kg  -  -  - 
Aschebehältervolumen l  -  -  - 
Spannungsversorgung 3-polig 230 VAC / Absicherung 13A Typ B  - 

Elektrische Anschlussleistung (max. mit Ascheaustragung) W 115 115 115

Druckverlust PA
Umgebungs-Temperatur °C
Schalldruckpegel dB(A) ≤ 70

8

50 Hz

5-25
≤ 40

1) Verfügbarer Förderdruck für die Bemessung der Verbindungsleitungen zwischen Kessel und Staubfilter
2) Die Einheit "Bm3/h" steht für Betriebskubikmeter pro Stunde

KWB Staubfi lter EPlus

Pellet
40 – 135 kW
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Einbaumaße MF2+ mit Staubfilter für Direktanbau (60-120kW)

AR H
5

T4

H5: 182cm E-Filter 60-80 kW
H2: Kessel
H3: Mindest-Raumhöhe
T4: 93cm
T1-3:.....lt. TP MF2
L5: 74,5cm
L6: 92cm
L3: MF2 mit integr. E-Filter
L4: Mindestraumlänge
L5: Abstand zur Wand
AR: Abgasrohr lt. TP S. 23
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Direktanbau
MF2 45 – 65 kW MF2 70 – 95 kW MF2 100 – 135 kW

[cm] S GS S GS Modell R 
S

Modell R 
GS

H1 Anbindung Kessel-Fördersystem: 
obere Abwurfkante 62 – 62 – 62 –

H2 Höhe KWB Pelletfi rePlus 159 159 167 167 167 167

H3*
Mindest-Raumhöhe 198 

(empf. 210)
198 

(empf. 210)
200 

(empf. 215)
200 

(empf. 215)
206 

(empf. 215)
206 

(empf. 215)

Mindest-Raumhöhe - 
Abgasrohr über Wärmetauscher

219 
( 150)

219 
( 150)

231 
( 180)

231 
( 180)

233 
( 200)

233 
( 200)

H4 Anschlusshöhe Saugbehälter – 177 – 177 – 177
H5 Höhe Staubfi lter 173 173 182 182 182 182
H6 Höhe Mitte Anschluss Staubfi lter – – – – – –
N2 Unterkante Förderkanal M 78  – 78  – 78  –
L1 Freiraum 42 18 47 23 47 23
L2 Länge der Heizung 245 269 275 299 287 311
L3 Freiraum 8 8 8 8 8 8
L4 Mindest-Raumlänge > 295 > 293 > 330 > 330 > 342 > 342
L5 Abgasrohrlänge – – – – – –
L6 Länge Staubfi lter mit Verkleidung 53 53 63 63 75 75
L7 Länge Staubfi lter bis Mitte Abgasanschluss 63 63 75 75 86 86
L8 Länge Staubfi lter inkl.  Abgasanschluss 76 76 92 92 103 103
T1 Freiraum 53 53 53 53 53 53
T2 Tiefe der Heizung 112 112 122 122 122 122

T3

Einbauvariante 1 (Abgasrohr nach oben ohne Abgasrezirkulation)
Einbauvariante 2 (Abgasrohr nach oben mit Abgasrezirkulation)
Einbauvariante 3 (Abgasrohr nach hinten) 
Einbauvariante 4 (Abgasrohr nach vorne)

ohne Abgasrezirkulation Mindestabstand zur Wand 11 cm
senkrecht nach oben mit Mindestabstand zur Wand 14 cm
waagrecht nach hinten mit Mindestabstand zur Wand 40 cm
waagrecht nach vorne

T4

Mindest-Raumtiefe (Heizung mit externer Ascheaustra-
gung) gerade Platzierung, Typ MF2 60 – 80 kW 336 336 336 336 336 336

Mindest-Raumtiefe (Heizung ohne externer Ascheaustra-
gung) gerade Platzierung 176 176 186 186 186 186

T5**
Tiefe der Heizung mit externer Ascheaustragung (90° 
Platzierung), Typ MF2 60 – 80 kW 190 190 190 190 190 190

T6**
Tiefe der Heizung mit externer Ascheaustragung (gerade 
Platzierung) 325 325 325 325 325 325

W Wartungsbereich 25 25 36 36 25 25
I Isolierung – – – – – –

S … KWB Pelletfi rePlus Typ MF2 S     GS … KWB Pelletfi rePlus  Typ MF2 GS         * Einbauvarianten Abgas-Rezirkulation - siehe T&P Heizungsysteme
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** Abbildung siehe Seite D|16
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